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- Doppelseitige, automatische Winkel-
andruckvorrichtung
Postformingschnitte im Durchlauf
Gehrungsanschlag mit digitaler Anzeige
Automatisches Nuten und Falzen

Automatic side pressure device on both
sides of the cutting line
Continuous cutting of postformed parts
Mitre fence with LED

" Automatic grooving and rebates

Dispositif d'équerrage automatique des
deux cétés de la ligne de coupe

Coupe postforme au défilé

Régle d’angle avec indication numerique
Rainure et feuillure en automatique

RUNEY |

Dispositivo de presion angular automatico,
en ambos lados de la linea de corte
Cortes de postforming en continuo

Regla de inglete con indicacion digital
Ranurar y rebordear automaticamente

Dispositivo automatico doppio per la
pressione angolare

Tagli postforming in continuo profiles
Registro inclinato con indicazione digitale
Esecuzione di scanalature e battute

in automatico
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@ Doppelseitige Winkelandriickvorrichtung
Side pressure device on both sides of the
cutting line
Dispositif d'eéquerrage des deux cotes de la
ligne de coupe
Prensor con parametro doble, a ambos Iadgs
de la linea de corte
Dispositivo doppio per la pressione angolare

LW
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@ Einzelzusehnitte s
Single cuts .
Coupe a l'unité
Corte individual
Taglio individuate

@ Automatisches Nuten und Falzen
Automatic grooving and rebates
Rainure et feuillure en automatique
Ranurar y rebordear automaticamente
Esecuzione automatica di scanalature
e battute

@-Schrégschniﬂe mit Schablone
Cutting angles with template
Coupes d’angles au gabarit
Trabajar con platilla
Tagli inclinati con sciablone




@ Massivholz-Zuschnitt mit Laser-Richtlicht
Laser light for solid wood

+  Trait d'ombre a laser pour bois massif
Alineador de rayo laser para madera
maciza
Raggio direzionale laser per legno
massiccio

(7) Massivholz-Schnittautomatik
Automatic cutting of solid wood#
Découpe automatique de bois
massif
Dispositiva automatico de corte
para madera maciza
Taglio automatico di legno
massiccio

(9) Uberstehende Furniere oder Laminate
Projecting veneers or laminates
Placages ou stratifies débordants
Chapas o laminados sobresalientes
Impiallacciatura o laminato sporgenti

Gehr_unqsanschlag
Mitre fence
Regle d'angle
Regla de ingléte
Registo inclinato
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Plattenschneider DUO-Lift

Unser technischer Vorsprung ist gepragt von Erfahrung und Innovation.
Bis ins Detail.
Entscheiden Sie sich fiir eine Investition ohne Abentew
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Micra-alimentateurs pour I'alimentation de
panneaux minces en paquets
'S Micro-alimentadores para la alimentacién
: de paquetes de tableros delgados
Microintroduttori per pacchi di pannelli
sottili

@ Mikro-Einschiibe fir den paketweisen
Einschub diinner Platten
Micro-infeeds for feeding thin and wavy ¥
panels :

@ Drehverrichtung far

@ Kopfschnitte
Turning device for
head cuts -
Dispositif de retournement
pour coupes de téte
Dispositivo de giro para
cortes de cabeza
Dispositivo di rotazione
per tagli di testa




Beschickung eines Plattenpaketes
Infeed of a book of panels
Alimentation d’'un paquet de panneaux
Alimentacion de paquetes de tableros
Carico di un pacco di pannelli

| ® ECONOLIFT
= Automatischer Einschub an der Maschinen-Vorderseite
Add on feeding unit at front of machine
Alimentation automatique par I'avant de la machine
Alimentacion automatica de tableros al frente
de la maquina
Introduzione automatica del pannello sul davanti della
macchina

Vereinzelung der Platten durch Spezial-Vakuum-System
Separation of panels by special vacuum system
Décollage des panneaux grace a un systéme.spécial
a ventouses % g
Separacion de los tableros mediante sistema especial
de ventosas
Singolarizzazione dei pannelli con sistema a
depressione speciale ©

@ Hochleistungsbeschickung von Einzelplatten
High performance feeding system for single panels @
Haut niveau de performances pour I'alimentation de
panneaux unitaires
Alimentacion de alto rendimiento de tableros individuales
Caricatore ad alto rendimento per pannelli singoli

@ Vorstapeltisch mit automatischer Langs- und

Querausrichtung
*“ Prestacking table with automatic length and cross

alignment '
I Table d'empilage avec dispositif automatique pour le

cadrage en sens longitudinal et transversal

Mesa pre-estibadora con alineacion automatica en el

sentido longitudinal y transversal

Tavolo di preaccatastamento con allineamento

longitudinale e trasversale automatico ®
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Vorritzsdgemotor

Schnittlange
Cutting length Scoring saw motor 55 W
Longueur de coupe 3200 / 3800 / 4200 / 5600 mm Moteur scie ingiseur 3'0 HP
Longitud de corte Motor sierra i:!l%isora !
Lunghezza di taglio & Motore incisore’
Max. Plattenbreite fiir Lift : Gesamt elektr; AnschluBwert
Max. board width for lift Total connected load
Largeur max. de panneaux pour Puissance totale 26 kW 35 kW 45 kw
table élévatrice 1600 mm Consumo nominal total de corriente .
Ancho max. de las placas para 2200 mm Valore compl. di collegamento el.
mesa elevadora ; =
2 Erforderlicher Luftdruck
Larghezza max. del pannello - , -
per elevatore Prossion Tai etassais , 6 bar
Max. Stapelhhe ohne Grube Presion de aire necesaria -
Max. staek height without pit Fabbisogno aria compressa .
Hauteur max. de pile sans fosse 640 mm | 900 mm
Altura max. de [a pila sin foso Gesamtiuftbedarf bei 6 bar :
Altezza max. catasta senza fossa Total air volume based upon 6 bar o
: Debit d'air total base sur 6 bar 150 1/mi 450 I/mir |+
Max. Stapelhthe mit Grube g:ggi-::; de aire 1|0tﬂl|l consﬁbbar
Max. stack height with pit IS0gno compl. aria a o bar
Hauteur max. de pile avec fosse 1200 mm
Altura max. de la pila con foso egfrggﬂgﬁg
Altezza max. catasta con fossa Aspiration 5000 m*/h - 26 m/sec
Max. Stapelgewicht ﬁgg:ggi'g;‘e 2
Max, load ; - 5
Charge max. . Tto 5 ¥ wiridi
Carga ma (1410 Sat cantage speet
Peso max. catasta 3 Vitesse du chariot porte-scie 10~ 125 m/min
i . Velocidad del carro de sierra
E:ﬁ'f:g; tp;er?i;?:rt‘gn Velocita dello carrello sega
Dépassement de lame de scie 110 mm Programmschieber-Geschwindigkeit
Sporgenza della lama Vitesse du pousseur prodgmmmé 10~80m/min
; Velocidad del posicionador de programa
Hauptsagemotor Velocita dello spingi ; p
Main saw motor = oy PRgIOR 4 pf_ogramrﬂa
Moteur scie principale 13,5/18,0 kW 7 :
Motor sierra principal (18,0/25,0 HP) /
Motore lama principale HPVI1 |A | B |C| D | E
5600%2200. | TO32- ?135 6210 | 16382112752
430042200 | 5682 | 6832 |5452 | 15156 11516
3800x2200 | 5092 | 6242 4270 | 14606 | 10086
3800%1600 | 5002 52.42 4270 | 14056 1041_5
32002200 | 4532 | 5682 [3710 |14056 [ 10416
3200x1600 | 4532 5% 3710 13406 | o768 |
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() Frele Zugénglichkeit fir Wartung und Sageblattwechsel - Haupt- und
Vorritzsage, doppelseitige Vertikalfiihrung - Schnellspannvorrichtung -
Schnittlangenautomatik

Free access for maintenance and change of saw blades - Linear,
double sided guide system for main and scoring saw - Quick blade
change - Automatic cutting length adjustment

Accés facile pour entretenir et changer les lames de scie - Scie prin-
cipale et inciseur, guide paralléle - Changement rapide des lames -
Limitation automatique de la longueur de coupe

Coémodo acceso al carro de sierra para el mantenimiento y cambio de
las hejas - Sierra principal e incisora, guias paralelas - Dispositivo de
sujecion rapida - Limitacion automatica de la longitud de corte

Libero accesso per manutenzione e cambio delle lame -
Lama principale e incisore, guida verticale doppia -
Dispositivo di fissaggio rapido - Dispositivo
automatico per la lunghezza di taglio

@ Préazise, doppelseitige Programmschieber- Galets prismatiques sans entretien sur axe

fihrung - Kraftvoller AC-Servoantrieb Uber
Zahnstange - Wartungsfreie Prismenrollen
auf gehérteter, geschliffener Flhrungs-
welle - Beriihrungsloses Linear-MeB-
system

High precision guide system of program
fence, on both sides - Powerful AC-servo
drive by rack and pinion - Maintenance free
prismatic rollers on hardened and ground
guide rods - Non-contact, linear measuring
system

Guide du pousseur programmé double et

précis - Entrainement puissant par servo-
moteur a courant alternatif et crémaillere -

de guidage rectifié et trempe - Systéme de
mesure linéaire, sans contact

Guia de precision bilateral del posiciona-
dor de programa - Accionamiento pode-
roso por servomotor de corriente alterna y
cremallera - Ruedas prismaticas sin man-
tenimiento, en eje de guia templado y rec-
tificado - Sistema de medida lineal, sin
contacto

Guida di precisione doppia dello spingitore
a programma - Robusto servocomando

% AC con cremagliera - Rulli prismatici senza

manutenzione su alberi di guida temperati :
e wettificati -+ Sistema di misura lineare
senza contatto

e
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Vom Schnittplan — zum Stapel
From pattern generation - to finished panel stacks
Bu plan de débit - a la palétte

Desde el plano de corte - a la pila de tableros

Dallo schema - di taglio alla catasta
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